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FORMULARZ

CERTYFIKAT JAKOSCI | ZWOLNIENIA
WYROBU GOTOWEGO

Indeks: PQ-03/F-01

Data wydania: 07.10.2026 r.

Data wystawienia: 05.11.2026 r.

B Complex Super Witalnosé

Kod EAN jednostkowy:

Wydanie: V

5907433022935

Numer partii:
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2480726

Specyfikacja zrodlowa:

SK/060/26 wersja 1

Ilos¢ zwolniona na rynek:
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Data minimalnej trwatosci:
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9 754 opakowan jednostkowych

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU KONCOWEGO

Kategoria produktu

Suplement diety Typ produktu tabletka

|
| Przeznaczenie konsumenckie

Preparat jest przeznaczony dla oséb dorostych. Nie stosowaé w przypadku uczulenia na ktérykolwiek z
jego skiadnikow.
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Warunki przechowywania i
transportu

P

Przechowywac w suchym i zacienionym miejscu, w sposdb niedostepny dla matych dzieci, w
temperaturze 15 - 25°C oraz wilgotnosci wzglednej 35% - 70%. Przewozi¢ w temperaturze 15 - 25°C.

Data minimalnej trwatosci

Zawartosc¢ opakowania
jednostkowego
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24 miesigce od daty produkcji

120 tabletek / stoik
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BADANY PARAMETR
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sCIWOSCI — CECHY ORGANOLEPTYCZNE

Postac / wyglad
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Ksztatt i rozmiar

Kolor tabletki

METODA | WYMAGANIA WYNIK
- _ | tabletka
Wizualna .~ (powierzchnia gladka, pozbawiona ZGODNY
| uszkodzen i zanieczyszczer)
Wizualna Okragty, srednica stempla 8 mm ZGODNY
Wizualna Z 6ty ZGODNY

TESTY FIZYKOCHEMICZNE

| BADANY PARAMETR

Srednia masa catej tabletki, mg
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Srednia masa netto opakowania
jednostkowego, g

METODA WYMAGANIA WYNIK
Wagowa 219,23 mg +/- 7,5% 218 mg
o ' i Min. 24,36 g
Wagowa (120 kapsutek po 203 mg przy 26,44 g
uwzglednieniu -7,5% masy kapsutki)
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BADANY PARAMETR

METODYKA BADANIA WYMAGANIA WYNIK

Kadm (Cd)

< 00,0020 mg/kg
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PN-EN 15763:2010 Nie wiecej niz 1 ppm (mg/kg)

Oiow (Pb)
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PN-EN 15763:2010

< 0,010 mg/kg

Nie wigcej niz 3 ppm (mg/kg)

e — — e ——

= — - — =

—




Strona2z2

FORMULARZ Indeks: PQ-03/F-01

CERTYFIKAT JAKOSCI | ZWOLNIENIA Wydanie: V
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Rtec (Hqg) PN-EN 15763:2010 Nie wiecej niz 0,10 ppm (mg/kg)
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0,0011 mg/kg

CZYSTOSC MIKROBIOLOGICZNA

BADANY PARAMETR METODYKA BADANIA WYMAGANIA WYNIK
| PN-EN ISO 4833-1:2013-
Ogodlina liczba drobnoustrojow 12, PN-EN ISO 4833- Nie wiecej niz 104 jtk/g <1,0x10% jtk/g

1:2013-12/Ap1:2016-11
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Liczba plesni | drozdzy PN-ISO 21527-2:2009 Nie wiecej niz 102 jtk/g <1,0x10* jtk/g

— —

Obecnosc przypuszczalnych Escherichia coli PN-ISO 7251:2006 Nieobecnew 1 g Nieobecnew 1 g
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PN-EN ISO 6888-3:2004,
'Obecnosc Staphylococcus aureus PN-EN ISO 6888- Nieobecnew 1 g Nieobecne w 1 @
3:2004/AC:2005

PN-EN ISO 6579-1:2017-
Obecnosc Salmonella 04, PN-EN ISO 6579- Nieobecne w 25 g Nie wykryto w 25 g
1:2017-04/A1:2020-09
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PN-EN ISO 11290-1:2017-

Obecnosc Listeria monocytogenes 07

Niecbecne w 25 g Nie wykryto w 25 g

OSWIADCZENIE I PODSTAWA ZGODNOSCI

Niniejszym oswiadczam, Zze przedstawione dane sa prawdziwe. Zastosowane materiaty wyjéciowe spelniaja wymagania aktualnych specyfikacji oraz
zostaty zatwierdzone do stosowania.

Wyzej wymieniona partia produktu zostata wytworzona zgodnie z HACCP, specyfikacjg produktu gotowego i przepisami lokalnego prawa.

Zapisy z pakowania i analizy serii zostaly sprawdzone i sa zgodne z HACCP.

POWYZSZY PRODUKT JEST ZGODNY Z:

o Ustawg z dnia 25 sierpnia 2006 r. o bezpieczenstwie zywnoséci i zywienia.

e Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z 9 pazdziernika 2007 r. w sprawie skiadu oraz oznakowania suplementéw diety wraz ze zmianami.

e Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1169/2011 z dnia 25 pazdziernika 2011 r. w sprawie przekazywania konsumentom
informacji na temat zywnosci.

e Rozporzgdzeniem (WE) nr 178/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 28 stycznia 2002 r.

* Wymaganiami specyfikacji produktu oraz zatwierdzonej dokumentacji produkcyjnej.

OSWIADCZENIE DOTYCZACE ZARZADZANIA ALERGENAMI

Niniejszym potwierdza sig, ze produkt zostat wyprodukowany w zaktadzie objetym systemem zarzadzania alergenami. Wewnetrzny system kontroli
procesu produkcyjnego oraz oceny ryzyka realizowany jest w oparciu 0 ogdlne zasady higieny zywnosci Codex Alimentarius, rozporzadzenia (WE) nr
178/2002 | 852/2004 oraz miedzynarodowe metodologie tj. VITAL. W zakfadzie obowiazuje restrykcyjny system kodowania alergennego oraz
sekwencyjnego planowania produkcji. Skutecznosé tych procedur podlega ciagtemu nadzorowi i weryfikacji, co zapewnia ich sprawne funkcjonowanie oraz
skutecznie eliminuje ryzyko zanieczyszczen krzyzowych.

Gwarantujemy prawidtowos¢ znakowania wyrobu koricowego zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 1169/2011.

ZWOLNIENIE WYROBU GOTOWEGO

Na podstawie wynikow parametréw produktu zawartych w ninieiszym certyfikacie stwierdzam ich zgodnos¢ z
wymaganiami. Produkt jest DOPUSZCZONY do sprzedazy.

IMIE I NAZWISKO OSOBY

DATA DOPUSZCZENIA ZWALNIAJACE] PODPIS
Natalia Tabor
Specjalista ds. Kontroli Jakosci V%Y,
S AN ZO2E, INV Poland sp. z 0.0.

Niniejszy dokument jest wlasnosciq INV Poland Sp. z o.0. Powielanie i rozpowszechnianie czesci lub catosci wytacznie za zgoda Zarzadu.



